
Come realizzare un supporto 

per fresare modanature 

per la fresa della proxxon 

MF70 



Realizzando un piatto di alluminio con particolari 

accorgimenti possiamo realizzare dei lavori particolari sul 

legno, come scanalature modanature e tante altre cose con 

più facilità, naturalmente la misura del piatto potete 

realizzarlo a vostro piacimento. 



Questi due fori servono per fissare 

il  supporto da lavoro n° 1 

Questi due fori servono 

per fissare la guida 

orizzontale 

Scanalature per poter inserire il 

supporto da lavoro n°2 

Foro di scarico per 

polvere e trucioli 

Ora vi illustrerò nei dettagli il  piatto da lavoro. 

 Il piatto da me realizzato a le misure di 20x20cm. spessore 

5 mm. 

Sul piatto sono praticati parecchi fori, i fori sono quasi tutti 

filettati ed è stata usata una filiera  4ma.  



Piatto di lavoro vista da retro. 

Su questa foto possiamo vedere due guide, formate da due 

quadrotti di alluminio di 10x10 mm, questi servono per tenere 

sollevato il piatto dal carello della proxxon, per permettere 

alla segatura di fuoriuscire dal foro di scarico, e per poter 

bloccare il  supporto n° 2 senza dover smontare il piatto di 

lavoro. 

Foro di scarico per 

polvere e trucioli 

Le guide come abbiamo già accennato servono per alzare il 

piatto ma anche per poter  bloccare il piatto stesso con 

particolari supporti. 



Questi sono i supporti pere bloccare il piatto. 

Piatto con supporti inseriti 

Come va inserito il supporto di bloccaggio nel piano da lavoro 

della proxxon 



Piatto da lavoro montato. 

Come possiamo notate sotto la testa della proxxon c’è 

una corna di led montati su circuito stampato per poter 

illuminare il piatto sul punto di lavoro. 

Supporto da lavoro n° 1 Supporto da lavoro n° 2 



Supporto di lavoro n° 2 in tutti i suoi dettagli 

Le sporgenze che vediamo servono da 

bloccaggio nella scanalatura in modo 

che il supporto scorra sempre dritto. 

Cuscinetti a sfera per un maggior 

scorrimento dei pezzi 



Alcuni accessori per completare il piatto da lavoro.   

Guida orizzontale 

Supporto n° 1 serve da 

guida per parti non 

dritte 

Supporto n° 2  serve da riscontro 

per ottenere risultati magnifici 

Supporti di bloccaggio piatto 



Passiamo ora  nel vedere qualche esempio di lavorazione 

con i vari supporti. 

Sopra possiamo vedere in lavorazione sia il supporto n° 1 che il 

supporto n° 2, sotto il risultato del lavoro. 



Lo stesso criterio con un’altra curvatura, ma adoperando una fresa 

per modanature da me realizzata. 

Modanatura terminata 



Come realizzare una fresa particolare 

per modanature. 

La fresa è stata realizzata con del tondino d’acciaio. 

Con l’attrezzattura adeguata il procedimento è abbastanza 

semplice, prima di tutta bisogna realizzare un coltello a dima 

della forma da noi desiderata, il coltello va realizzato con un 

utensile da taglio per tornio. 

Una volta realizzato il coltello, dobbiamo mettere il 

tondino d’acciaio sul tornio per realizzare la forma della 

fresa, una volta realizzata la sagoma bisogna procedere 

alla seconda fase che consiste nel dare il taglio alla fresa, 

e si procede creando quattro o più facce sulla fresa in 

modo da far diventare queste facce degli utensili da 

taglio. 

Per realizzare la sagoma 

come utensile da taglio o 

adoperato dei dischi 

abrasisi da dentista di 

diverse grammatura, con 

dischi molto fini di grana 

o effettuato il taglio 



Si mostrerò due frese con modanature diverse ma eseguite con lo 

stesso principio 

Fresa e coltello 

Fresa coltello e modanatura 

Facce taglienti 



Risultato di alcune modanatura 



Due esempi di fresatura con supporto n° 1 senza riscontro per 

eseguire delle fresature piane libere. 



Altro tipo di fresatura con squadra orizzontale  

Buon lavoro da Franco Fissore. 


