Come realizzare una guida
longitudinale con avanzamento
millimetrico per la segacircolare
proxxon mod. FKS/E




Sega circolare terminata con guida
longitudinale con avanzamento millimetrico

Seguiranno n° 6 tavole del progetto con relative foto dei pezzi in
fase di sviluppo per realizzare la guida longitudinale.
Laguida e stata realizzata con alluminio e ottone.
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Sulla tav. n° 1 abbiamo le misure del blocco di aluminio e il suo
sviluppo, per ottenere un ottimo risultato il pezzo va lavorato tutto
di un pezzo e solaalavoro terminato verratagliato al centro.

foton°1

s vede il pezzo di
aluminio gia in parte
sagomato, la parte che noi
vediamo e la parte che
resta in basso.

foton° 2

guesta e la parte che
rimane in ato e che
va ad incastrars
nell’apposita guida
della sega

foton® 3
la prospettiva de
pezzo ci permette di
vedere |la lavorazione
completa.




foton® 4

questa € la parte che rimane in ato e che va ad incastrars
nell’ apposita guida della sega, |a parte del pezzo in vista frontale

rimane a contatto con la sega.

foton° 5

guesta € la parte deve essere
ricavata dal blocco, il blocco
S divide in tre parti parte
destra parte sinistra e parte
centrale, questa € la parte
centrale, su questo blocchetto
andremo a fissare la guida
longitudinale.
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Blocchetto reggi guida longitudinale



foto n°6

guesta e la parte sinistra,
naturalmente guardando la
sega di fronte, in questa
pagina vedremo acune
prospettive del medesimo
pezzo finito, in modo da
poter realizzare a meglio i
pezzi.

foto n°7

foto n°8

foto n°9




foto n°10

guesta € la parte destra,
naturalmente guardando la
sega di fronte, in questa pagina
vedremo alcune prospettive
del medesmo pezzo finito,
oltre a pezzo finito, vediamo
tre particolari interessanti, la
guida quadrata, la guida tonda
e una vite a brugola che verve
per bloccare il metro per la
misurazione dei pezzi da

reaizzare.

foton°11

foto n°12

foto n°13




Tav. 4

sulla tav.4 abbiamo la guida quadrata, la guida tonda e la barra
filettata in ottone per I’ avanzamento millimetrico.
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sulla tav. 5 abbiamo tutte le misure per realizzare a guida
longitudinale, nellafoto n° 14 abbiamo tutti | pezzi che ci servono per
realizzare la guida, a seguire vedremo le foto nel suoi particolari con
le varie prospettive.

'l ' ; foto n°14

foto n°15 foto n°16

foto n°17

in questa foto abbiamo
assemblato a foto 15
con lafoto 16.




in questa pagina abbiamo alcune prospettive della foto n° 16, questo e il
supporto superiore che serve per bloccare la guida longitudinale, questo
pezzo e stato fatto separatamente per facilitarne |'esecuzione e per

ottenere un’altezza piu precisa possibile per lo scorrimento della guida
stessa.

foto n°19

foto n°18
vistafrontale
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foto n°20 foto n°21

foto n°22




foto n°23
in questa foto abbiamo assemblato al foto 15 con la foto 16 e la guida.
cos nelle foto aseguire

foto n°24



foto n°25

in questa foto abbiamo assemblato al foto 15 con lafoto 16 piu la guida
e labarrafilettata.

foto n°25

foto n°26
ruota godronata.

foto n°27

foto n°28




Tav. 6 vista completa della guida.

foto n°29
vista completa della guida longitudinale con avanzamento millimetrico.



foto n°30

vista del supporto di destra e le varie prospettive.

foto n°30

foto n°31

foto n°32

foto n°33




foto n°34
vista del supporto centrale e le varie prospettive.

foto n°34

foto n°35

foto n°36




foto n°37
vistadel supporto di sinistrae le varie prospettive.

foto n°37

foto n°38

foto n°39

foto n°40




foto n°41
vista del supporto centrale.

foto n°42
vistafinitacon
righello di misura
Inserito

foto n°43
righello di misura, con blocchetto di supporto

foto n°44
righello di misura, con blocchetto di supporto
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foto n°45

vista frontale con supporto destro e blocchetto porta guida, la maniglia
K serve per bloccare e irrigidire la guida nel momento della
lavorazione.

foto n°47
vista laterale con supporto destro e blocchetto porta guida




foto n°48
vista laterale con supporto sinistro.

foto n°49

vista dall’ ato con supporto porta guida, e righello per la misurazione,
sulla guida ci sono due fori, all’interno ci sono due brugole a scomparsa

da 4 mm. e servono da regolazione per |I' alineamento della guida.




foto n°50

foto n°51

Un mio nuovo progetto con relativi disegni, |I'esecuzione
delle foto e redlizzazione del pezzi, sono frutto della mia Qf-:)
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