
Come realizzare 
Maniglia o grillo, e redance 

con cuspide 
Per realizzare le maniglie tutte alla stessa dimensione o realizzato 
una tavoletta con una serie di maschere realizzate con due chiodi 
o meglio spilli d’acciaio, in base alla distanza tra i due spilli si 
ottiene la misura voluta, mentre variando il Ø dello spillo si 
ottiene il foro della maniglia; sulla tavoletta si posizionano tante 
serie di maschere in modo da poter avere un numero sufficiente 
di misure da realizzare, naturalmente in base alla grandezza della 
maniglia bisogna variare anche il diametro del filo di ottone. 

Foto n° 1 tavoletta con diverse maschere  



Passiamo ora alla realizzazione del golfare; stabilita la 
lunghezza del golfare ci posizioniamo sulla maschera idonea, e 
procediamo con la realizzazione del golfare, dobbiamo girare 
intorno al primo spillo o (chiodo) il filo di ottone poi si chiude 
con una pinzetta sino a stringerlo al chiodo. 

Foto n° 2 primo occhiello del golfare abbozzato 

Una volta realizzato il primo occhiello passiamo al taglio dello 
stesso, il taglio sta nel tagliare il filo in eccedenza nella parte più 
corta in modo da formare un occhiello. 



Foto n° 3 primo occhiello del golfare abbozzato 
 

Foto n° 4 primo occhiello del golfare tagliato 
 



A questo punto l’occhiello è pronto per essere saldato e poi 
pulito dello stagno in eccedenza. 

Foto n° 6 primo occhiello del golfare saldato e pulito 

Passiamo ora alla realizzazione del secondo occhiello che rimane 
dalla parte opposta del golfare e alla debita distanza. 

Foto n° 7  vediamo la realizzazione del secondo occhiello 



Una volta realizzato il secondo occhiello ripetiamo la stessa 
procedura di realizzazione del primo. 

Foto n° 8  realizzazione del secondo occhiello tagliato e pronto per 
essere saldato 

Foto n° 9  occhiello saldato 



Foto n° 10  golfare finito nella prima fase di lavorazione 

La seconda fase di lavorazione consiste nel dare la forma al 
golfare, per realizzare la forma del golfare, prendiamo un 
altro tipo di tavoletta con dei chiodi inseriti di diversi Ø e 
realizziamo il nostro golfare. 

Foto n° 11  l’altro tipo di tavoletta con diversi tipi di chiodi 



Foto n° 12  il riferimento che vedete sulla foto del golfare 8 serve 
esclusivamente a  me per ricordarmi le misure dei golfari che andrò ad 
eseguire.   

Per realizzare il golfare basta prendere il golfare finito e piegarlo 
attorno al chiodo in modo da farle prendere la forma voluta, una 
volta piegato attorno al chiodo si prende una pinzetta a becchi 
piatti e si stringe al chiodo per dare la forma perfetta.  



Foto n° 13  il golfare visto da un’altra prospettiva. 

Foto n° 14 golfare 
ultimato e pronto per 
brunire. 



Realizzazione delle redance 
con cuspide 

La realizzazione è molto più semplice e veloce basta 
prendere dei profilati di ottone tipo L 1x1 (amati). 

Foto n° 1 profilato ottone 1x1 mm. 



Passiamo ora alla realizzazione; prendiamo la solita 
tavoletta con la serie dei chiodi di vari Ø e procediamo la 
realizzazione, dobbiamo scaldare il profilato di ottone in 
modo da cuocerlo per renderlo più malleabile, poi lo 
giriamo intorno al chiodo, naturalmente al chiodo del 
diametro che serve al nostro scopo o per quel tipo di 
redancia. 

Foto n° 2  redancia predisposta  

Una volta fatto ruotare il profilato attorno al chiodo si stringe con 
un paio di pinzette a becco piatto, e si chiudono le due estremità. 



Foto n° 3  redancia pronta per essere tagliata  

Foto n° 4  redancia terminata 



Foto n° 4  redancia terminata vista da un’altra prospettiva e pronta per 
essere brunita. 

Franco F.   Sanremo 29/08/2014 


	Diapositiva numero 1
	Diapositiva numero 2
	Diapositiva numero 3
	Diapositiva numero 4
	Diapositiva numero 5
	Diapositiva numero 6
	Diapositiva numero 7
	Diapositiva numero 8
	Diapositiva numero 9
	Diapositiva numero 10
	Diapositiva numero 11
	Diapositiva numero 12

