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Con questo articolo vi illustrero la funzione, i servizi e
| tipi di cavi da marina realizzati nella corderia di
Castellamare, la quale sta funzionando tuttora per la
Marina Militare Italiana, i documenti che troverete
sono dell’ Ammiraglio Alfredo Baestrocchi, libro per
'accademia Navale italiana e Estere, realizzato nel
1948, inoltre vi sono due tabelle una per i cavi piani
con le misure in scala 1+1 — 1+48 — 1+36 — 1+24,
I'altra per i cavi torticci con le stesse scale della
precedente.

Con questo lavoro spero di poter dare
un’informazione utile a tutti i modellisti che intendono
fare i cavi, e che vogliono usare i cavi idonei per ogni
loro funzione.
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Quadro sull'impiego piti comune al quale
sono adibite 1 cavi di Marina fabbricate a Castellamare
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Cavi piani
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Quadro sull'impiego pit comune al quale
sono adibite 1 cavi di Marina fabbricate a Castellamare

Cavi Torticci
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CAPITOLO III,

Resistenza e peso dei cavi.

§ 1. Nozioni generali sulla resistenza dei cavi di canmapa. La resistenza
dei cavi dipende dal numero delle filacce che entrano nella loro costruzione
e sembra, in certi limiti, proporzionale a questo numero.

La commettitura toglie alle filacce circa un terzo o un quarto della forza
primitiva,

La catramatura diminuisce la forza dei cavi nuovi soltanto in ragione della
quantita in cui entra nella composizione delle filacce; ma col tempo esso produce
una sensibile alterazione nella struttura delle fibre. La forza dei cavi catramati
nuovi & circa un ottavo minore di/quella dei cavi bianchi di pari condizione.

L’umidita aumenta la rigidezza e diminuisce la resistenza dei cavi. Il cavo
bagnato si rigonfia a causa dell’acqua assorbita dalle fibre della canapa; allora
le filacce esterne dei cordoni acquistano un eccesso di temsione, I'effetto pro-
dotto & simile a quello che si otterrebbe con un aumento di torsione nella
commettitara. L'acqua penetrando nei pori diminuisce pure la coesione delle
fibre ed i cavi bianchi bagnati perdono in tale modo circa un terzo della loro
forza, inoltre la loro elasticitd viene piu facilmente alterata. I cavi catramati
subiscono in minor grado dei cavi bianchi 'effetto dell’umidita e percid sono
esclusivamente adoperati per le manovre di ormeggio dei bastimenti.

I cavi torticci, a cagione del minor peso, hanno una resistenza assoluta al-
quanto inferiore a quella dei cavi piani di uguale circonferenza; ma la loro
elasticitd li rende capaci, piti dei cavi piani, a sopportare scosse e cambiamenti
repentini di tensione. I cavi torticei sono meno appropriati dei cavi piani per
le manovre dormienti, essi non potrebbero servire per le manovre correnti a
motivo della rigidezza maggiore,

§ 2. Rottura ed allungamento dei cavi. Stirando un cavo moderatamente,
si produce in esso un allungamento per effetto della elasticith delle fibre e
dei cordoni. Se il cavo & nuovo, una parte dell’allungamento rimane definitiva,
giacché le filaccie vengono a prendere una nuova e stabile posizione di equi-
librio statico le une rispetto alle altre. Importa di non alterare questo equilibrio
con un eccesso di tensione, altrimenti la elasticitd delle filacce sarebbe gra-
datamente distrutta. Se il cavo & sottoposto ad uno sforzo maggiore di quello
che corrisponde al limite di elasticita, le filacce che sopportano maggior ten-
sione, cominciano a perdere una parte della resistenza propria e quindi si rom-
pono lasciando che altre filacce a loro volta vadano cedendo, finché le rima-
nenti saranno insufficienti a sostenere lo sforzo cui é adibita la corda. Talvolta
la rottura principia alla superficie dei cordoni, talvolta internamente.

Nel limite di elasticith permanente, I’allungamento dei cavi catramati nuovi
non dovrebbe eccedere il 4 per cento della lunghezza primitiva del cavo e la
diminuzione della circonferenza il 2 per cento. Se questi limiti sono facilmente
oltrepassati, & segno che la commettitura non & perfetta.
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Le manovre fisse che sostengono gli alberi ricevono per l'effetto del ridaggio
un grado di temnsione sempre inferiore al limite di resistenza permanente, in-
quantochd & necessario tener conto del maggior stiramento inevitabile nei tempi
umidi. Se si eccede nel ridaggio, il cavo si allenterd a poco a poco, ponendosi
in nuovo stato di equilibrio elustico nel quale la resistenza assoluta sard mi-
nore: pud avvenire poi, che avendo dato ai dormienti una soverchia tensione
nel primo ridaggio, si cada nel medesimo errore due o tre volte consecutive,
con irrimediabile guasto del padiglione. Se il ridaggio é bene eseguito il cavo
non deve, in un tempo pia o meno lungo, dar segno di allungamento.

§ 3. Resistenza e peso dei cavi. (*) I) Resistenza. L'espressione generale
della resistenza R dei eavi o carico di rottura in Kg. & data dalla formula

R=K¢,

in cui ¢ & la circonferenza del cavo in centimetri, K un coefficiente esperimen-
tale variabile a seconda della specie del cavo (piano, torticcio, bianco, catra-
mato), del grado di torsione, della qualitd della materia impiegata.

Poiché la commettitura fa perdere ai cavi una parte della loro resistenza,
per mmq. di sezione, una filaccia ha maggiore resistenza di un cordone, un
cordone di un’alzana, un’alzana di un gherlino.

Per cavi piani a tre legnoli di canapa catramata, si ha dalle formule del
Grenet:

R =47 ,25¢" (per ¢= 16cm) ed R =50, 7¢* (per ¢ <16 cm).

Il Boet nel suo pregevole trattato « Il manuale del Cordaro » riporta delle
espressioni un pod’ diverse, giacché I’autore le ricava in funzione dei trefoli che
concorrono a formare il cavo.

Il valore di R. dipende pure naturalmente dal genere di lavorazione, ma ci
sembra superfluo riportare le formule per cavi fatti a mano giacché oggi la
lavorazione & quasi generalmente meccanica. I cavi fatti a mano si ricono-
scerebbero dall’imperfetto avvolgimento delle spire e dalla irregolare tensione
dei trefoli; quelli fatti a macchina presentano una spira uniforme e i legnoli
sono costituiti da trefoli egualmente tesi e che, se sottoposti alla rottura, si
troncano di colpo. ‘

Per un uso immediato, volendo conoscere lu Resistenza wn lonnellate di un
cavo, si applichi la formula approssimata

s

cui corrisponde la facile regola: elevare al quadrato il quinto della circonferenza.

(*) La resistenza ed il peso di cavi di canapa variano in maniera sensibile da una cor-
deria all’altra, specialmente a seconda del modo di commettitura e del grado di torsione: la
resistenza varia anche per una medesima corderia a seconda della qualiti della canapa, che
pud non essere uniforme da un anno all'altro.
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1I) Resistenza d'uso. La resistenza dei cavi di canapa diminuisce gradatamente
con l'uso. In pratica non si sottopongono mai ad uno sforzo che ecceda i */,, di
quello che produrrebbe la rottura; quindi la resistenza elastica o di uso per
cavi piani catramati a tre legnoli & espressa da:

r ="7,085¢". (per ¢= 16 cm) ; r = 7,5 ¢* (per ¢ << 16 cm).

Nella formula generale R = K ¢*, essendo ¢ = 2 =t r (r raggio della sezione del
cavo) si ha R = =n+*. Rappresentando = r* la sezione del cavo, posto 7' =1, K,
esprime il valore della resistenza per unitd di sezione.

Il Colombo nel suo « Manuale » stabilisce la resistenza di uso (carico di
sicurezza) eguale ad '/, R per corde ordinarie ed eguale ad '/; R per corde
incatramate. E inoltre data un’espressione molto semplice del carico di rottura,
egunale cioé ad 8 + 10 Kg. per mm* di sezione.

Pei cavi di manilla fabbricati con trefoli di 1° tiglio, si hanno le seguenti
formule del Boet: R = 56,7 ¢* per la resistenza alla rottura, r = 8,6¢' per la
resistenza permanente.

Pei cavi in cui s'introducono trefoli di 2¢ tiglio internamente ai legnoli, si
ha R = 25,67 ¢* per la resistenza alla rottura, ed r = 88¢' per la resistenza
permanente.

III) Peso dei cavi. Il peso di 100 metri di cavo di canmapa si ha, in
chilogrammi, dalle formule: P = 09¢' pei cavi piani, P = 0,84 ¢' pei cavi
torticei.

A tutto rigore, i valori del peso dei cavi risnltano oggi un po’ inferiori a
quelli dedotti della formula, giacché attualmente si fila con filatoi a secco.

Il peso di 100 metri di cavo di manilla con trefolo del 1° tiglio & dato da
P =06¢" per ogni 100 metri di cavo.

1V) Resistenza dei cavi metallici. La resistenza dei cavi metallici & appros-
simativamente espressa da R = 131 ¢* pei cavi di filo di ferro e da R = 340¢* pei
cavi di filo di acciaio.

Per 'impiego dei cavi di acciaio per manovra dormiente e per manovra
corrente si consulti la tabella « Peso e resistenza dei cavi ».

§ 4. Varie relazioni circa la resistenza dei cavi di canapa. Ad eguaglianza
di circonferenza :

1) Il eavo piano & piu resistente del cavo torticcio nella proporzione di 10
a 7 ed & piu pesante come 10 a 94.

2) 1l eavo inzuppato d’acqua perde molto della sua forza, specialmente quello
di canapa bianca che scema di '/, in resistenza. ,

3) il cavo di canapa catramato & circa °/,, meno resistente di quello bianco,
ma ritiene invece la sua forza primitiva per un periodo piu lango.

4) I cavi impregnati di materie grasse perdono di rigidezza e di forza.

5) I cavi impiombati subiscono una perdita di '/, della loro resistenza nel
punto d’impiombatura, ed avvenendo uno strappo, questo ha luogo setto o

sopra ' impiombatura.
www.modarsenaval.com
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6) Il cavo a quatiro legnuoli & ‘|, meno resistente di quello a tre. Un tre-
dicesimo dei fili che lo compongono forma l'anima che & la prima a rompersi
sotto un grande sforzo e dove essa si rompe, i legnoli diventano laschi e fa-
cilmente si rompono anch’essi.

§ 5. Paragone fra i cavi.

1) Cavi della stessa materia e. di varie dimensioni. — Vari cavi di dimen-
sione diversa, considerati come cilindri, a paritd di lunghezza offriranno resi-
stenze proporzionali alle sezioni e quindi ai quadrati delle circonferenze. Percid
volendo conoscere quante parti di un cavo di circonferenza ¢ sono necessarie
per eguagliare in forza un cavo di maggiore dimensione c,: il quoziente ¢,*/c* sard
il numero delle parti richieste. :

II) Cavi diversi per la maleria di costruzione. — Ammettendo che le resi-
stenze di servizio corrispondano ad '/, circa degli sforzi provocanti la rottura
immediata ; risulta che i cavi di canapa, di ferro, di acciaio non debbono re-
spettivamente essere sottoposti a sforzi superiori a circa 1-4-9 Kg. per mmgq.
della sezione. Le resistenze di servizio di detti cavi essendo cioé nel rap-
porto 1, 4, 9; le aree delle sezioni, a parita di resistenza, dovranno stare come
gl'inversi di questi numeri, e le circonferenze come le radici 1, '/,, /. Si ha
percid la seguente regola pratica: Un cavo di canapu @ sostituito da um cavo
di ferro di circonferenza metd oppure da uno di acciaio di circonferenza '/, con
un guadagno di peso di cirea il 50°/, in quest’ultimo caso.

§ 6. Rigidezza dei cordami. Nel calcolo esatto delle dimensioni dei cordami
atti a sostenere un dato sforzo, bisogna pure tenere conto della loro rigidezza.

Indicando con d e D i diametri della corda e della puleggia cui quella &
adibita, con P il carico utile, risulta che il valore della rigidezza & espresso

T 2 ]
da 26 %— P pei cordami di canapa nuovi, da 18 %— P pei cavi usati e da 58 dD— y

pei cordami metallici. Tale valore deve essere aggiunto al carico utile P del
cavo che si considera.
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CAPITOLO 1V,

Particolari circa i cordami in uso nella Marina.

-

§ 1. Cenno sommario sulla confezione dei cavi nella Corderia di Ca-
stellammare, Nella Corderia di Castellammare la lavorazione meccanica dei
cavi pud dirsi del tutto generalizzata e questo stabilimento rappresenta oggi
un vero opificio industriale, con una forza motrice di 300 H P, una produ-
zione annua di 1200 tonnellate di materiale lavorato ed un consumo di canapa
greggia giornaliero di circa kg. 3500.

La lavorazione meccanica dei filati & basata sulla costruzione di nastri che
abbiano per ogni unitd di misura un dato peso. Si hanno percidé varie mac-
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chine, 1'ultima delle quali & il filatoio, e le precedenti preparano i nastri che
son raccolti in appositi tubi. La canapa pettinata a mannucchi di circa 250
grammi ciascuno (che vengono suddivisi in parti uguali) passa prima in una
macchina chiamata « stenditoio » dalla quale escono due, tre e anche quattro
nastri che vengono raccolti in 4 recipienti. Questi nastri essendo disuguali, si
accoppiano a 3, a 4 ed anche a 6 insiems, ed uniti passano per altra macchina
chiamata « 1° stiratoio » per modo cheil nastro che ne risulta & piu omogeneo.
Detta macchina pud lavorare 4 a 10 accoppiamenti del primo nastro, per cui
si ottengono simultaneamente altri nastri, derivati dall’accoppiamento a 3, 4
ad anche 6 del nastro precedente. L'omogeneitid del nastro aumenta, ma non
essendo sufficiente, i nastri derivati, pure accoppiati, passano per il « 2" sti-
ratoio » e, se occorre, anche per il « 3° stiratoio » il quale da per risultato
un nastro, che se vien tagliato o meglio suddiviso secondo un'unita di misura,
i pezzi derivanti pesano tutti egualmente. Questo & il nastro omogeneo che
va al « filatoio » dove vien ritorto secondo la spira voluta, e si avvolge sotto
forma di filato su delle bobine, ed & evidente che tale filato, per uguale tor-
sione costante, risulti di diametro omogeneo.

Siccome i filati hanno un particolare diametro, & naturale che ad ogui filato
corrisponde una data preparazione di nastri pit 0 meno densi in relazione del
loro diametro.

§ 2. Cavi di ecanapa. I cavi di canapa in uso nella Marina fabbricati
nella Corderia di Castellammare, sono bianchi o catramati e possono essere
formati con la parte migliore della canapa, detta di 1° tiglio, o con canapa
di seconda scelta, detta di 2° tiglio. Hanno comunemente la lunghezza di
200 metri e nei cavi da oltre 6 em. di circonferenza un legnuolo di essi
porta internamente, per riconoscimento, una filaccia di colore turchino scuro;
quelli di 2° tiglio sono distinti da una filaccia rossa esterna. I cavi di 2° tiglio
non sono usualmente impiegati a berdo.

I cavi piani sono composti di tre, o eccezionalmente di 4 legnuoli, ciascuno
contenenti ugual numero di filacce; la commettitura di questi legnuoli @
da destra a sinistra, quella del cavo nel senso opposto. I cavi a 4 legnuoli
portano un'anima interna, che occupa lo spazio che rimarrebbe vuoto fra i le-
gnuoli commessi o spire. L'anima non contribuisce alla resistenza nel cavo in
ragione della sua grossezza, perché non possiede elasticita pari a quella degli
altri legnuoli. I cavi piani hanno circonferenza variabile da 2 a 26 cm.

1 cavi torticei sono formati di tre cavi piani a tre legnuoli, commessi fra loro
cou torsione da destra a sinistra. Questa specie di commettitura si adopera
per cavi da rimorchio, da ormeggio ed in generale per gli usi dove si richiede
molta elasticitd senza badare alla rigidezza. I cavi tofticci hanno circonfe-
renza variabile da 16 a 64 em, ed a seconda della loro grossezza, sono deno-
minati gherlini, mezze gomene o gomene.

Si chiamano eavi @ ralinga i cavi piani che servono per gratili di vele e
tende, e richiedono minore torsione dei cavi comuni.

1 cavi di forza sono cavi piani costruiti con canapa scelta, e presentano
percid una resistenza alquanto superiore (di circa '/,) a quella dei cavi comuni
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di 1° tiglio. Essi variano da 16 cm. a 24 di circonferenza. Vengono comune-
mente usati a terra per trinche d’invasatura e per manovre di forza.

A bordo non vengono usati, di massima, se non cavi catramati. Si sogliono
adoperare cavi bianchi solamente per I'attrezzatura delle imbarcazioni dotate
di vele e per le ghie destinate ad appendervi biancheria.

La resistenza alla rottura dei cavi piani catramati di 1° tiglio a tre legnuoli
costruiti nella.  Corderia di Castellammare si pud ricavare praticamente dalla
formula:

R — 49,2¢, e quella dei cavi torticei da R = 37.¢".

Il carico di sicurezza r, che (com’d® noto) & i */,, di quello R, pei cavi piani
catramati a 3 legnuoli risulta espresso dalla formola:

r=17,4.¢ ed r=>5,65c" per i cavi torticei.

Piti esattamente, R si ricava dalla sezione S del cavo espressa in mmgq. me-
diante la formola:

R=8,258

Pei cavi bianchi, a 3 legnuoli, di 1° tiglio:

Per i cavi di forza bianchi:
R=11,268=67,1¢*; r=10¢"; P=0,8¢
Per i cavi di forza catramati:

R=9,78=058,2¢: r=8,7¢; P=0,9¢.

In altri termini la resistenza dei cavi di forza catramati & uguale a quella
dei cavi bianchi di 1° tiglio.

Nelle successive tabelle sono riassunti i dati principali dei cavi piani catra-
mati e torticci comunemente usati a bordo nonché dei cavi piani bianchi.
(tiova osservare che il diametro dei cavi piani a 3 legnuoli & doppio del dia-
metro di ciascuno legnuolo, mentre la loro sezione & tre volte quella del le-
gouolo che li compone.
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§ 3. Resistenza e peso dei cavi piani catramati a tre legnuoli (1° tiglio).

DIAMETRO

Sezione del cavo Resistenza alla rottura Peso per melro linearo
del legnuolo

Circonferenza

]
K-

m/m m|m m/m q. Kg. Kg.

6,4
8
9,5

11

13

14

16

18

19

21

22

26

o

24 198

38 313

53 437

7 586
100 825
115 949
151 1246
191 1676
213 1757
260 2145
285 2351
398 3283
29 495 4084
32 603 4975
35 17,56 722 5956
38 815 7021
42 1038 8563
45 22,5 1193 : 9842
48 24 1356 11187
a1 25,5 1531 12631
od 27 1717 14165
o8 29 1980 16335
61 30,5 2191 18076
64 32 2413 19907
67 33,5 2643 21805
70 35 2886 23809
73 36,6 3137 25880
76 38 3401 28058
80 : 40 3768 31086
83 ‘ 41,5 4056 33462

o

N

Nl:-‘
ot

C=N s No RS R LR U L )
DO bbb ok ok ok ot et
=]

§ 4. Resistenza e peso dei ecavi torticei.

|
|

DIAMETRO

Resistenza alla rottura Peso per metro lineare
del cavo del legnuolo

Circonferenza |

m/m m/m q. Kg.

GHERLIN

1148 9,471
1455 12,004
1786 14,734
2163 17,844
2577 21,260
3027 24,972
3513 28,982
4041 33,338
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Resistenza e peso dei cavi torficci.

DIAMETRO

Circonferenza

del cavo

m/m

del legnuolo

m/m

m/m q.

Resistenza alla rottura

Peso per mectro lineare

Kg.

101,8
108,2
114,6
121

1274
133,8
149

146,4
152,8

159,2
165,6
1718
178,2
184,6
191

1974
203,8

26,1
27,8
29 4
31

32,7
34,3
36

37,5
39,2

41
42,4
44
45,7
47,2
49
50,6
52,2

4578
5169
5799
6465
7167
7905
8655
9464
10309

GOMENE

11191
12109
13033
14022
15047
16109
17205
18340

MEZZE GOMENE

37,768
42,644
47,841
53,336
59,128
65,216
71,404
78,078
85,049

92,326

99,899
107,522
115,681
124,137
132,899
141,949
151,305

8,602

9,710
10,886
12,130
13,440
14,818
16,262
17,774
19,354

21,000
22,714
24,494
26,342
28,258
30,240
32,290
34,406

§ 5. Resistenza e peso dei cavi piani bianchi a tre legnuoli di primo tiglio.

DIAMETRO

del legnuolo

m/m

Sezione del cavo

m/m q.

Resistenza alla rottura

Peso per metro lineare

Kg

- - ~
; ()

© 00 =2 O TN B i 80
[+

ot
RSe
[ =]

13
14,6
16
17,5
19
21
22,5

2
38
53
71
100
115
151
191
213
260
285
398
495
603
722
851
1038
1193

234
37
517
692
975
1121
1472
1862
2077
2535
2779
3880
4826
5880
7040
8297
10120
11632
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Resistenza e peso dei cavi piani bianchi a tre legouoli di primo figlio.

e ———

DIAMETRO

Sezone del cavo Resistenzs alls rottura

del cavo | del legnuclo

Circonferenza |

m/m Kg

48 13221
3 14927
16741
19305
21362
23537 3,200
257649 3.528
28139 8,872
30586 4,232
33160 4 608
36738 5,000
89546 HA408

§ 6. Cavi di manilla.
I cavi di manilla sono fabbricati con le fibre di pianta del tipo banano
(abaca), provenienti specialmente dalle Filippine e volgarmente chiamate « ca-

napa di manilla ».

" Detti cavi sono comunemente commessi a tre legnuoli, e mentre offrono
una resistenza all'inciroa uguale a quella dei cavi di canapa, sono piu leggeri,
pit flessibili, e la loro resistenza aunmenta se bagnati: per tali requisiti, e per
la proprieta di galleggiare, sono particolarmente adoperati per uso di tonneggio.
Essi sono poco sensibili all’umidita e percid non vengono catramati: dopo di
averli usati conviene quindi farli bene asciugare.

Possono essere, anch’essi, composti di trefoli di primo o di secondo tiglio,
e pertanto la resistenza & assai variabile.

Nelle condizioni per la loro fornitura alla Marina é previsto che essi
debbano poter sopportare per la durata di due minuti uno sforzo:

R =403 C ("

in cui C & la circonferenza del cavo espressa in centimetri ed R & espresso
in kilogrammi.

Siccome perd & ammesso, in tale carico di collando, una tolleranza in meno
del 10 per cento, cosi la formola suddetts pud anche essere assunta per rap-
presentare la resistenza alla rottura.

(') Pit esattamente R == 6,750 S, in cui S & la sezione del cavo espressa in millimetri
quadrati.
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Applicando la riduzione di 3/20 consigliata dalla pratica, la resisienza d uso
risulta dall'espressione:

r=6C"
Il peso medio per 100 metri dei cavi di manilla é dato dalla formola:
P =007 C.

I cavi vengono comunemente forniti alla Marina in ruote della lun-

ghezza di 200 metri.
Nella tabella seguente sono riassunti i dati principali dei cavi di manilla
dai 2 ai 24 centimetri di circonferenza, in uso sulle navi.

& 7. Resistenza e -peso dei cavi di manilla.

e —— —_____

DIAMETRO

Sesione del cavo Hesistenza alla rottura Peso per mewo lineare

Circonferenza

del cavo del legnuole

162

256

358

479

676

776
1.019
1.289
19 1.438
21 1.756
22 1.924
26 { 2 686
29 { 3.341
32 4.070
86 k. 4 873
38 b.744
42 p 7.006
45 22,5 8.063
48 24 9.153
51 25,5 10.884
54 27 11.690
58 29 13.366
61 305 14.782
64 82 16.288
67 33.6 17.840
70 35 19.805
76 38 22.967

6,4
8
9,6
11
13
14
16
18

o

[
oven =

[SE-E-E R - A
S -

e

2
2
8
3
4
4
b
b
6
6
7
8
9

§ 8. Cavi di aceiaio.

I cavi di acciaio, sia rigidi che flessibili, risultano di un’anima di canapa
di buona qualita, attorno alla quale sono avvolti, con uniforme inclinazione e
con diametro costante, sei trefoli formati con filo di acciaio al crogiuolo di
prima qualitd, acouratamente zincato. Vengono anche costruiti cavi di seconds
qualita con filo di ferro omogeneo zincato.
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I cavi di acciaio flessibili in uso in Marina hanno i trefoli composti di 72
o di 222 fili, quelli rigidi di 42 o 114 fili. I trefoli dei cavi flessibili a 72 fili
presentano anch’essi un’anima di canapa, che manca invece nei trefoli dei cavi
flessibili a 222 fili e nei trefoli di tutti i cavi rigidi, dove il filo centrale di
ciascun trefolo & di ferro ricotto.

I cavi di acciaio flessibilissimi, hanno anch’essi un’anima di canapa catramata,
attorno alla quale viene avvolto a spirale un primo strato di sei trefoli, il
quale viene poi ricoperto da un seconds strato di dodici trefoli, avvolti nello
stesso senso. Tutti i trefoli sono ugualmente formati e risultano di un’anima,
composta di tre fili avvolti a spirale con passo destro, rivestita di 41 fili, in
tre strati, avvolti a spirali con passo sinistro. In complesso i cavi flessibilis-
simi sono pertanto composti di 738 fili. I fili dell’anima e dei due primi ri-
vestimenti di ciascun trefolo hanno un diametro 3/5 di quello dei fili del terzo
rivestimento.

I cavi torticci di filo di acciaio sono formati da-pit cordoni avvolti in senso
sinistro attorno a un’anima di canapa; ogni cordone risulta di piu trefoli, av-
volti in senso destro attorno ad un’anima anch’essa di canapa,

| cavi di accizio sono comunemente forniti in ruote della lunghezza di
200 metri: quelli flessibili da 10 centimetri in sopra possono anche avere lun-
ghezza di 280 metri.

Impiego dei cavi rigidi: normalmente per manovrare dormienti, per draglie e
guardacorpi.

Impiego dei cavi flessibilit per ormeggi e per manovrare correnti.

Impiego dei cavi flessibilissimi: per manovre di alberi di carico.

La resistenza alla rottura dei fili componenti i trefoli dei cavi di acciaio
varia da 130 a 156 Kg. per m/mq. di sezione. Quell® dei cavi, da 105 a 140 Kg.

Nelle tabelle seguenti sono riassunti i dati principali dei cavi di filo di ac-
ciaio forniti alla Marina. Si & assunto, come resistenza alla rottura, il carico
che detti cavi debbono, nel collaudo, poter sopportare per la durata di un minuto.

Per carico permamente di sicurezza deve assumersi, in pratica, 1/7 del carico
di rottura. -

Come si pud rilevare dalle annesse tabelle, la resistenza alla rottura di un
cavo di acciaio per manovra dormiente & circa uguale a quella di un cavo di
canapa piano di circonferenza tripla. A parita di resistenza il cavo di aceiaio
pesa meno della meta di quello di canapa.

Conservazione dei cavi di acciaio, Per la buoma conservazione dei cavi di
acciaio deve usarsi la seguente miscela, che va fatta bollire in un caldsio per
cinque ore, alla temperatura di 180°:

Olio di linoecotto . . . . . . . 80,
Pece greca (resina secca). . . . . 137/,
Cévn vergimdtinss: o0 . w0 il & 65°/,
Sevo bianco purgato . . . . . . 27,

Detta miscela va conservata ed usata con precauzione, perché & facilo ad
incendiarsi.
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§ 9. Resistenza e peso dei cavi di aceiaio.
@) CAVI RIGIDI

DIAMETRO

Numero "
Sezione del cavo Resistenzs alla rottura Peso per me'ro linesre

Circonferenza *

dei 6l del cavo

m/m m/m q. Tonn.

2
8

-
oo

6,4 17 1,90

8,0 26 2,90

9,5 37 4,00
11.1 : 50 5,40
12,7 66 7,10
14,3 B¢ 83 8,90
15,9 103 11,00
176 124 13,30
19,1 - 148 16,80
20,7 175 18,70
22,3 203 21,70
25,5 : 264 2820
28,6 334 35,70
318 2 402 46,20
85,0 ‘ 486 65,90
88,2 : 532 66,90
41,4 , 682 78,40
44,6 2,97 790 90.80
47,7 3,18 905 104,10

Nota — Il rapporto fra il diametro del filo e il diametro del cave & 1/9 per i cavi di 42 ili ¢ 1/156 per quelli di
114 fili.

W e M

"

DRI PN
oy

vvuveywilvewvvvvvvvwvyw

b)) CAVI FLESSIBILI

0,21 26 0,34 0,026
0,32 58 0,75 0,058
0,43 10 1,30

053 16 2,00
0,63 22 2,70
0,74 31 8,90
0,85 41 5,10
0,95 b1 6,40
1,08 64 7,70
1,17 77 9,20
1,27 91 10,90
1,38 108 13,00
1,48 124 14,90
1,70 163 19.60
1,91 207 24,80
212 254 80,50

-

-

oo
=g o L

[C T -
=TT D =G,

e G0 OO 0O 1O bt bk

-

L o
ek bl o bt ek

8O B
1O D 0 =] T DO - O

vvevwvvvvvwewwwevd

QLR
"

—

0,38 25 3,20
0,45 35 4,40
0,63 49 6.00
0,60 63 7,70
0,68 81 9,90
0,76 101 12,30
0,83 120 14,60
0,91 144 17.60
0,99 171 20,90
1,06 196 22,90
1,21 255 24,80
1,36 322 87,70
1,51 398 46,60
1.67 486 56,90
1,82 577 67,60

[T I I

L
Uovvvuvvvovuvvﬁ

i
EECcomamna sk ww
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segue b)) CAVI FLESSIBILI

DIAMETRO
Numero

= | Sez one del cavo Resistenza alla rottura Peso per metro lineare

dei 6l del filo

Circonferenza

m m m'm q. Tonn. Kg.

|

414 1,97 677 79,20 6,09
44.6 2,13 84 91,70 7,06
477 2,91 898 105,10 8,08
50.9 2,42 1021 119,50 9,19
54,1 2,68 1161 135,80 10,45
57,3 2,73 1299 152,00 11,69
19 60,5 2,88 1446 169,20 13,01
20 63,7 8,03 1601 187,30 14,41
Nota — 11 rapporto fra il diametro del filo e il diametro del cavo & J/15 per i cavi di 72 fili e 1/2 per quelli di
222 fili.

(5]

v wwewwwv o

¢) CAVI FLESSIBILISSIMI

0,48
{ ¥ 218 30,620

0,55
{ 0,92 39 39,620

{063 361 50,540

\ 1,04

0,69 '
{ 115 448 62,020

{ ?:;? 75,600
{ ?'33 89,600
{ ?:23 : 105,560
{ ?‘23 123,060
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§ 11. Minutenze. Le minutenze, fabbricate comunemente nella Corderia
di Castellammare con canapa scelta, bianca o catramata, comprendono:

Le sagole — cavi sottili per uso di bandiere, scandagli, solcometri: hanno tre
legnoli e circonferenza variabile da 2 em. a 3'/,. Le sagole per bandiere
. sono costruite con lezzino intrecciato, per evitare volte o cocche.

Il comando — adoperato specialmente per fasciare: & composto di un legnuolo
a tre fili da 2 a 7 ™/, di diametro. A seconda di detto diametro, il comando
& distinto con cifre crescenti dall'l al 7. Il comando bianco « per macchine »
serve per baderne e per fasciare tubi: é formato da un legnolo avente un
numero variabile di fili, e circonferenza di 2, 3 o piu centimetri.

Il merlino — per uso di legature: & composto di tre legnoli ed ha diametro
variabile da 3,3 a 7,4 ™/m. A seconda del suo diametro il merlino & distinto
con cifre crescenti dall’l al 5.

Il lezzino — impiegato per cucire i gratili delle vele e le tende delle imbar-
cazioni e per fasciare manovre: & composto di un legnolo di tre fili, con
diametro di "/ 1,2. Si adopera anche, di diametro alquanto superiore, per
la confezione delle sagoie a treccia.

Lo spago — serve per cucire tende e vele e per servizio di attrezzatura: &
composto di due o tre fili ed ha diametro variabile.da 0,6 a 1,2 ™/u.

Quadro indicante I’'impiego pii comune

al quale sono adibite le minutenze di Marina.

Merlino bianco:e catramato (3 legnoli ognuno a 2 fili) del diametro di ®/u 3,3;
4:5;6 e 7,4. Per legature. Corrispondono ai numeri 1, 2, 3, 4, b.

Comando bianco e catramato (1 legnolo di 3 fili) del diametro ™/m 2; 2,6;
3,3;4;5.6; 7. Per fasciare. Corrispondono ai numeri 1, 2, 3,4,56,7.

Comando bianco per maecchine (1 legnolo di 7 fili) del diametro ®/u 8. Per
baderne di macchine e fasciare i tubi delle stcsse,

Lezzino bianco e catramato (1 legnolo di 3 fili) del diametro ™/ 2, 2,3 e 2,5.q
Costruito con tre fili per confezionare sagola a treccia.

Lezzino bianco e catramato (1 legnolo di 3 fili) del diametro */, 1,3. Per
cucire i gratili delle vele e tende delle imbarcazioni, per fasciare
manovre e per imballare.

Sagole comuni (3 legnoli) della circonferenza di cm. 2', 3 e 3'/, Per sol-
cometro e scandaglio.

Sagole a rovescio (3 legnoli) della circonferenza di em. 2'/,, 3 e 3'/,. Per
solcometro e scandaglio. ;

Corda da fare miccia (4 legnoli, del diametro cm. 2. Per I'accensione dei
fuochi da segnali.

Spago per attrezzatura (2 fili) del diametro ™/w 0,8. Per cucire e per code
di ratto.

Spago per veleria (2 fili) del diametro ™/w 0,6. Per cucire a mano vele, tende
ed oggetti diversi.

Spago (a 8 fili) del diametro 0,6 e 0,8. Per cucire a macchina le vele.

Si fa uso in Marina di merlino melallico per legature delle manovre dor-
mienti e degli stroppi di cavo metallico dei bozzelli. Detto merlino & fabbri-
cato con filo di ferro zincato di ottima qualita ed é composto di piu fili, in
numero proporzionato al diametro, il quale varia da 1,9 a 4,8 “/a.
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CAPITOLO V.
Nodi — Gruppi — Legature — Impiombature — Cuciture etc.

§ 1. Nodi — Gruppi.
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ARTE NAVALE

Intugliatura con due gasse di amante Intugliatura con mezzo collo e legatura

Per far ginnta daoe cavi di tonneggio da passare in

Per far giunta due cavi di tonneggio.
un occhio,

Strafllare Braca di botte Imbracare una botite

Imbarcare uua botte aperta

Braca di botte in catena snperiormente Lentia

Occhio o nodo di

Me!fere uno sbirro Mettere uno sbirro caricamezzo i :
su di un'asta su di un caveo (cima sotto fig. 1) Legatura al gancio Nodo di filaccia
(cima sopra fiz. 2)

me fllacce facendo

Occhio di caricamezzo: ﬁer fare arricavo alle oime di slcune ma- .
olarsi.
il pit piccolo nodo.

povre (& da preferirsi quello con oima sotto, alirimenti lo sforzo &
fatto sulla legatura)

\ Per impedire di scoc- ‘ Per legare insle-

www.modarsenaval.com
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PARTE I.

Coda di ratto

o incrociata

!, S 2. Legature — Impiombature — Cuciture ete.
) p
| Legatura portoghese ; Legatura in cima

Legatura piana

Per preservare la ci-
ma di una sagola ma-

(%
(7
{ ‘
Per manovre metal-
liche o quando lo sforzo
tafione,

& sostenuto da uno dei

Per stringere due
parti di cavo insieme
quando fanno eguale
due oavi,
Cuciture

forza.

Sl "‘ 1 F = =
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S0t Sad 13887 A B N
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¥
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Per preservare la cima

di un cavo,
Stroppo da drizza

di <oltellaccio

hanno lo scopo di preser-

L'inlregnatura fatia con sagola & merlino nell'incavo dei legnuoli di un cavo,
Fasciare °

Per cucire le gasse di qualsiasi manovra fia luro, o una gassa ad un’us a cue.

Bendare

Intregnare, Bendare, Fascitire:
ith e dallo sfrezamento

serve a renderlo mugf
vare il cavo dall' amic
A

Intregnare /

|

iormente tondo prima della bendatura e fasciatura, operazioni choe
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ARTE NAVALE

Gassa impiombata Impiombatura corta

Piede di pollo Piede di pollo di rida

semplice
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Dare volta

ad un argano ad una caviglin ad una galloccia

4
1 LTI
4 101V PO TRRTYRY V111 1

Dare vol:s au un munacheito Forchetta o gassa di straglio Gassa a legatura piana

Gassa a doppia impiombatura | Gassa & legatura in croce

www.modarsenaval.com

Nota. — Per dare volta nn cavo ad una tenaglia, lo si passa dietro entrambe le sporgenze e poscia si fanno ijgnra di otto.




102 ARTE NAVALE

La gassa impiombata si adopera come gassa permanente alla cima di un cavo.
Per collegare le due parti di un cavo rotto, si esegue 1’ impiombatura lunga o
corta a seconda che & mnecessario oppur no di non aumentarne la grossezza
(cosi, si userd |’impiombatura lunga quando la manovra deve passare in un
bozzello). In generale: il piede di pollo semplice si adopera per manici di bu-
glioli; quello di bozza per bozze delle catene; quello di rida per arricavo delle
ride, corridoi; il canestrello per fare anelli di cavo, per stroppi dei bozzelli;
il nodo di sartia per unire sartie ed altre manovre dormienti strappate; la
gassa scorsoia con impiombatura per far dormienti ad alcuni imbrogli di vele
quadre.

§ 8. Intrecciature. Fusciolure @ lrama: per ornare una legatura, alle estre-
mith d'una coda di ratto, nella costruzione dei guardalati di cavo e per fa-
sciare bastoni fissi di legno o ferro I lavorata con fili di comando o di lezzino.

Morselli: trecce a tralice fatte con filacce di cavo usato; servono per legature
provvisorie, per stroppi di scalmi da remo, ecc.

Salmastre: sono come i morselli, ma fatte con parecchi fili di comando; si
impiegano per lavori d’ormeggio e si usavano per unire il viradore alla gomena.

Paglietti a trama: si fanno di comando, e servono a coprire le ride delle
sartie, dei paterazzi e degli stragli, come per ventrini di lancie.

Paglietti a tralice: sono pit grossi dei precedenti, e costruiti con cordoni di
cavi piani usati; si adoperano per riparo dei cavi d'ormeggio entro le bocche
di tonnellaggio e le cubie.

Gerli per terzaruoli: sono pezzi di sagola cuciti, quasi. per il loro doppino,
agli occhielli della benda dei terzaruoli, pendenti piu a poppavia che a pruavia
lunghi cosi da abbracciare il pennone e farvi il nodo dei terzaruoli.

Gerli per serrare le vele: sono piccole salmastre di filacce o di comando con
una gassa in testa, che si fissa alla guida del pennone, per stringere le pieghe
della vela quando & serrata.

& 4. Nota circa le legature, pendature, ece. Prima di fare una legatura ad
un cavo fasciato, bisogna avvolgervi una lista di cotone catramata affincheé i
colli della legatura non aprano la fasciatura.

I cavi si bendano nel senso della commettitura, cominciando dalla parte del
cavo che resta in basso, e cid perché 'acqua, scorrendo giu, non possa pene-
trare tra le parti della benda. :

Tutti i cavi si fasciano contro la commettitura per rendere piu stretta la
fasciatura.,

La manovra dormiente & bendata e fasciata nelle parti ove & soggefta a
sfregamento, dove pud fermarsi I'umidita e dove i legnuoli sono stati aperti
per una impiombatura.

Ogni sartia & intregnata, bendata e fasciata nella gassa, nella parte che ab-
braccia la bigotta e per un terzo della sua lunghezza in prosecuzione della
gassa; la sartia prodiers, le sartie metalliche ed i paterazzi in cavo metallico
degli alberi di gabbia sono fasciati per tutta la loro lungheaza; i paterazzi di
canapa sono fasciati nelle gasse, attorno le bigotte e nelle parti a contatto
dei pennoni quando bracciati a segno.

www.modarsenaval.com
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